Klasifikacija :

DIN 8573:
AWS A-5.15:

E NiBG12
E Ni-Cl

8]I00 [558058 das,

CAST Ni

JUS C.H3.061: ENiIBG2

Lastnosti in uporabnost :

Oplascena elektroda, izdelana na Zico iz €istega Ni. Uporablja se za hladno varjenje sive in temprane litine ter

zvarjanje le teh z jeklom, bakrom in monelom. Najbolj primerna je za reparature razpok, odlomljenih delov in

popravke napak na strojih.

Pri varjenju je potrebno paziti na ¢im manjsi vnos toplote in Cisto€o osnovnega materiala. V primeru, da je osnovni
material rahlo masten, se prvi sloj vari z elektrodo CAST NiFe.
S hladnim kovanjem po varjenju se zmanj$ajo zaostale napetosti nastale pri varjenju.
Za Zlebljenje priporo¢amo elektrodo Sekator 2B ali Sekator 2A.

Osnovni materiali :

Siva litina
Temprana litina

Toplotna obdelava :

Za varjenje debelostenskih komponent priporo€amo predgrevanije.

Tip plasc¢a :
bazicen
Vrsta toka :
AC

DC -

Pozicije varjenja :

=

Tipic¢ne vrednosti Cistega vara :

Kemic¢na sestava, ut %:

Ni
95
Mehanske lastnosti :
Natezna trdnost Rm: 300 MPa (N/mm2)

Trdota 160 HB
Ponovno susenje :
200°C/1h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
() Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
2.5 300 50-80 5 20 16
/ 3.25 350 80-110 5 20 32
4.00 350 110-150 6 24 49
5.00 350 150-190
* podatek je priblizen
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