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Pouziti: Obal: rutil - kysely
VSeobecné pouzitelnd navarovaci elektroda pro
opravu opotfebenych dili zemédélskych strojd, Teplota presuseni: 300°C / 2h
lesnické techniky, zemni techniky atd. Tvrdost
navareného kovu vyrazné neklesa az do teploty cca Svarovaci proud: [=1=()

500°C - viz. diagram.
Predehrev a interpass: cca. 250°C

Klasifikace, certifikace:
SEPROS

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu:

Napéti na prdzdno: > 45V

Polohy svarovani:

Zavislost tvrdosti navaru na popoustéci teploté:

i

© Si Mn Cr Mo HRC ;g
0,40 0,4 0,7 6,0 0,6 50
Zakladni viastnosti navaru: 30 ; ] N
Tvrdost navaru: 50 - 60 HRC 20 J—popousténl ih|
Odolnost proti abrazi: ~ velmi dobrd 10 e
Obrobitelnost: brougenim o i VG |
o -
2838888 8-
Vykonové parametry:
Prdmér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
25 350 60 - 120 95 49 0,46 88 0,8
3,2 350 90 - 160 100 59 0,46 52 1,2
4,0 450 125 - 210 100 82 0,48 2515 1,7
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