ELEKTRODA PRO SVAROVANI NEREZAVEJICICH OCELI

. PROTECH"
Linox 316L [VACUUM PACK]
AWS A5.4 : E316L-17 Tlakové casti: -120...+350°C
ISO 3581-A "E19123LR 32 QOdolnost na oxidaci: neaplikovatelné

VSEOBECNY POPIS

Rutil-bazicka elektroda pro nerez ocele 316L a ekvivalentni
Hladky povrch svaru

Minimalni rozstfik a vysoka odolnost na pérovitost

Dobré smaceni stén, bez zapalt

Snadné odstraiovani strusky

Moznost svaiovat s proudem stfidavym i stejnosmérnym
Dostupné i ve vakuovém baleni PROTECH™ Vacuum Pack

POLOHY SVAROVANI

Iz El Ehi

ISO/ASME  PAMG ~ PBI2F  PC/2G PF/3Gnahoru PE/4G

TYP PROUDU

SCHVALENI 0D

ABS DNV TOV
pravé probihd pravé probihg préavé probihg

CHEMICKE SLOZENI (HM. %), TYPICKE, SVAROVY KOV

C Mn Si Cr Ni Mo F.C. (podie WRC 1992)
0.025 0.8 0.8 18.0 120 25 3-10

MECHANICKE VLASTNOSTI, TYPICKE, SVAROVY KOV

Podminky Rp 0,2 Rm A KV (J)
(N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -105°C
Pozadovano: AWS A5.4 nepoZadovano min. 490 min. 30 nepoZadovano
1SO 3581-A min. 320 min. 510 min. 25 nepozadovano
Typické hodnoty AW 480 600 42 70 40

BALENI A DOSTUPNE VELIKOSTI

Pramér (mm) 2.0 25 32 4.0 5.0
Délka (mm) 300 350 350 450 450
Kartonova krabicka  Kust / jednotku 196 120 80 58 32
Cista vaha / jednotku (kg) 2.3 253 278 398 341
Protech™ Kusu / jednotku 160 110 69 45 30
Cista vaha / jednotku (kg) 184 232 24 3.09 32
Identifikace Potisk: 316L-17 / LINOX 316 L Barva konce: neni Linox 316L: rev.EN 02

V3echny Udaje na tomto katalogovém listu jsou pfesné podle nasich nejlepSich znalosti v dobé tisku. Prosim pouzijte www.lincolnelectric.eu pro nejnovéjsi informace.
Dymy: karty bezpecnostnich tidaju materialu (MSDS) jsou dostupné na nasich webovych strankéach.




Linox 316L

ELEKTRODA PRO SVAROVANI NEREZAVEJICICH OCELI

PROTECH"
[VACUUM PACK

PRIKLADY MATERIALU PRO SVAROVANI

Tida oceli EN 10088-1/-2 EN 10213-4 C. Materialu ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
Extra nizky obsah uhliku (C <0.03%)
X2 CrNiMo 17-12-2 1.4404 (TP)316L 831603
CF-3m J92800
X2 CrNiMo 18-14-3 14435 (TP)316L 831603
Strednéuhlikaté (C >0.03%)
X4 CrNiMo 17-12-2 1.4401 (TP)316 $31600
X4 CrNiMo 17-13-3 1.4436
GX5 CrNiMo 19-11 1.4408 CF 8M J92900
Ti-, Nb stabilizované
X6 CrNiMoTi 17-12-2 14571 316Ti 831635
X6 CrNiMoNb 17-12-2 1.4580 316Ch $31640
X6 CrNiNb 18-10 1.4550 (TP)347 $34700
GX5 CrNiNb 19-10 1.4552 CF-8C J92710

PARAMETRY SVAROVANI, OPTIMALNI PRO VYPLN

Primér Polohy svafovani
(mm) PA/1G PB/2F PCI2G PF/3G nahoru PE/4G
2.0 40A 45A 45A 40A 40A
25 70A 70A 70A 60A 60A
32 100A 100A 100A T0A 70A
40 140A 140A 140A
5.0 180A 180A
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